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Na podstawie Ustawy z dnia 16.04.2004 roku o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881) w wyniku postepowania aprobacyjnego przeprowadzonego w Centralnym
Osrodku Badawczo - Rozwojowym PEWB ,Metalplast” w Poznaniu zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 08.11.2004 roku w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497) na wniosek:

MIROLA
Jerzy Miszka i Wspaolnicy Sp. J.
ul. Mikotowska 129
43-187 Orzesze

wydaje sie pozytywna ocene techniczng i stwierdza sie przydatnos$é do stosowania
w budownictwie w okreslonym w niniejszej Aprobacie Technicznej zakresie wyrobu
budowlanego pod nazwa

Parapety Metalowe Zewnetrzne

MIROLA

Aprobata Techniczna zawiera tacznie 33 strony i jest wazna wytgcznie w catosci’

Aprobata Techniczna jest dokumentem upowazniajgcym producenta do dokonania oceny
zgodnosci i wydania, na swojg wytaczng odpowiedzialnosé, krajowej deklaracji zgodnosci
Z niniejszg Aprobatg Techniczng oraz oznakowania wyrobu znakiem budowlanym.

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego przed
wprowadzeniem do obrotu.
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1. PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNEJ

Przedmiotem Aprobaty Techniczng sa parapety metalowe zewngtrzne o nazwie
MIROLA produkowane przez firm¢ MIROLA, Jerzy Mieszkai Wspdlnicy Sp. J.;
ul. Mikotowska 129, 43-187 Orzesze.

1.1. OGOLNA CHARAKTERYSTYKA WAROBOW

Parapety metalowe zewnetrzne o nazwie MIROLA sluza do odprowadzania wody
opadowej z okna oraz chronig podoknia przed zawilgoceniem. Spetniaja réwniez
funkcje¢ ochrony przed zawilgoceniem wystajacych elementow elewacji zewnetrzneg
(np. gzymsow, attyk).

Nakrywy parapetow metalowych zewnetrznych produkowane sa z tasmy lub blachy
aluminiowej oraz tasmy lub blachy stalowej ocynkowangj. Nakrywy aluminiowe pokryte

S lakierem proszkowym, a stalowe ocynkowane powloka organiczna. Obrzeza nakryw
parapetdéw sa wykonane z polipropylenu. Do taczenia nakryw parapetow przy dtugosciach
wigkszych od 3000 mm stosujemy taczniki, ktére sa wykonane z w/w materiatdw.

1.2 NAZWY | OKRESLENIA

1.2.1 Nazwy — wg rysunku 1, dla parapetéw typu A, o diugosci L < 3000 mm i rysunku 2
dla parapetow typu L. o diugosci L > 3000 mm, oraz wg tablicy 1.

Tablica 1
Numer CZe_;s’ci Nazwy
narys. 1i2
1 Nakrywa parapetu
2 Lacznik nakryw parapetu
3 Obrzeze prawe nakrywy parapetu
4 Obrzeze lewe nakrywy parapetu
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1.2.2 Okreslenia

1.2.2.1 Nakrywa parapetu — plaskie wykonczenie dolng czgsci otworu okiennego,
zabezpieczajace podoknie przed przenikaniem wody, pochodzaceg z opadow
atmosferycznych i odprowadzajace ja poza obszar budynku.

1.2.2.2 Obrzeza (lewe i prawe) nakrywy parapetu — zakonczenia krawedzi bocznych
parapetu, zabezpieczgjace przed zaciekaniem wody na boki, pochodzace z opaddw
atmosferycznych.

1.2.2.3 Lacznik — element taczacy nakrywy parapetu przy diugosciach parapetu L > 3000 mm.
1.2.2.4 Szczelina dylatacyjna — przestrzen na ztaczach nakryw z obrzezami parapetu,

umozliwigiaca kompensacje wydtuzen termicznych nakryw, powstgjacych w wyniku

nagrzewania stonecznego.

Geoadine: gl Szezeli-a dvlizauying
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Rysunek 2

1.3 PODZIAL | OZNACZENIE

1.3.1 Typy:
A — parapety o dtugosci L < 3000 mm, przedstawione narys.1

L. — parapety z taczonymi nakrywami, o dtugosci L > 3000 mm, przedstawione na

rys.2

1.3.2 Rodzaje:
Al — parapety z blachy ze stopéw aluminium
St — parapety z blachy stalowej ocynkowanej
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1.3.3 Wiedkosci standardowe - w zaleznosci od szerokosci a nakryw (rys. 5),
tacznikdw (rys. 6) i obrzezy (rys. 7 8):
90 - a= 90mm

120 - a=120mm

150 - a=150 mm

175 - a=1/5mm

200 - a=200 mm

225 - a=225mm

250 - a=250 mm

275 - a=275mm

300 - a=300mm

350 - a=350mm

400 - a=400 mm

xxx — lub o inng (nietypowe)) szerokosci a, po uzgodnieniu migdzy

stronami, nie wigkszg jednak niz 1000 mm i dlugosci L (facznie

z obrzezami i ftacznikami nakryw), okreslong przez zamawigjacego,

w zakresie podanym dla poszczegdlnych typow parapetéw (rys. 1i 2).

1.3.4 Barwy standardowo wytwarzanych parapetow zewngtrznych:

RAL 8019 — brazowa

RAL 9016 — biata
Istnigje mozliwos¢ wykonania parapetéw o inngj barwie okreslong przez zamawigjacego
wg katalogu barw RAL.

1. APRZYKLADY OZNACZANIA

1.4.1 Przyklad oznaczenia parapetu metalowego zewngtrznego MIROLA typu A (A), z
blachy ze stopu auminium (Al), o szerokosci a = 175 mm (175) i dtugosc
L = 2400 mm (2400) o barwie brazowej (RAL 8019) nakrywy i obrzezy nakrywy parapetu:

PARAPET METALOWY ZEWNETRZNY MIROLA A Al 175 x 2400 BRAZOWY RAL 8017
AT-06-0262/2005
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1.4.2 Przyklad oznaczenia parapetu metalowego zewngtrznego MIROLA typu L, z
blachy stalowej ocynkowang) (St), o szerokosci a = 275 mm (275) i dlugosci L = 4600
mm (4600), o barwie biatlgg (RAL 9016) nakryw, obrzezy nakryw i tacznika nakryw
parapetu:

PARAPET METALOWY ZEWNETRZNY MIROLA £ St 275 x 4600 BIALY RAL 9016
AT-06-0262/2005

1.4.3 Symbole klasyfikacyjne:
a) parapetéw aluminiowych:
PKWiU: 28.11.23-76.68
b) parapetoéw stalowych:
PKWiU: 28.11.23-63.68

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES, WARUNKI STOSOWANIA

2.1 PRZEZNACZENIE

Parapety metalowe zewngtrzne przeznaczone sa do zabezpieczenia podoknia przed
wpltywami opadéw atmosferycznych. maja za zadanie odprowadzenie sptywajacel wody
opadowej z powierzchni okna poza obrgb sciany podokienngl i nie dopuszczanie do
wnikania jg w glab $ciany, zabezpieczajac jednoczesnie przed zawilgoceniem sciany
i elewacje budynkow. Moga by¢ réwniez stosowane jako opierzenia na wystgacych
elementach elewacji (gzymsy, attyki).

2.2ZAKRES STOSOWANIA

Parapety metalowe zewngtrzne mozna stosowa¢ do okien z PVC i drewnianych, zar6wno
w budynkach nowobudowanych jak i do wymiany w budynkach istnigjacych. Moga to by¢
budynki mieszkalne, zamieszkania zbiorowego, uzytecznosci publiczngj, przemystowe i
gospodarcze.

Parapety zewngtrzne powinny by¢ szczelnie potaczone z dolna czescia osciezy okienng.
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2.3WARUNKI| STOSOWANIA

Parapety zewngtrzne z nakrywami metalowymi, ze wzgledu na rozszerzalnos¢ cieplna w
podwyzszonych temperaturach, powinny mie¢ zachowane przy montazu szczeliny
dylatacyjne, pokazane na rys. 1 i 2, stwarzgace mozliwos¢ przemieszczen nakryw
parapetéw i kompensacji wydtuzen, powstgjacych w wyniku nagrzania stonecznego.
Termiczne wydiuzenia nie powinny obnizy¢ szczelnosci na wodg | wytrzymatosé
osadzenia nakryw parapetéw. Rozszerzalnos¢ cieplng parapetow z nakrywami metalowymi
przy max. diugosci nakryw przedstawiono w tablicy 2.

Tablica 2
Rozszerzalnos¢ cieplna Wymiary szczdliny dylatacyjnej przy
Materiat w temp.do 60° C [mnvVm)] max. dtugosci nakryw parapetow
do 3000 [mm]
Blacha ze stopu aluminium 12-15 3-5
Blacha stalowa ocynkowana 11 35

24. WYTYCZNE DO PROJEKTOWANIA ZABUDOWY

Zabudowa parapetéw zewngtrznych powinna by¢ wykonana zgodnie z instrukcja montazu,
opracowana przez producenta. Zabudowa powinna by¢ realizowana w koncowej fazie
budowy lub remontu obiektu budowlanego, po zamontowaniu okien.

parapety powinny by¢é mocowane na wytynkowanych dolnych czgsciach otworu
okiennego. Montaz obrzezy nalezy wykona¢ na wcisk na obydwu koncach nakryw, tak aby
byta zapewniona szczelnos¢ potaczeniowa obrzezy z nakrywami parapetow. Dopuszcza Sig
uszczelnianie potaczenia obrzezy z nakrywami parapetow silikonem szklarskim

Nakrywy parapetéw powinny by¢é umieszczone w odpowiednim rowku w dolngj czesci
oscieznicy okienngl —wg rys. 3, w przypadku okna z drewna lub wg rys. 4, w przypadku z
oknaz PVC.

Parapety zewngtrzne powinny by¢ osadzone z co ngjmnigj 5 % spadkiem, zapewnigjacym
swobodne sptywanie wody opadowe i wysunicte poza elewacje budynkéw jak pokazano
narys. 3i4.
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Oscieznica okna
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Rysunek 3 — Przyk/ad zabudowy parapetu do okna z drewna

Ozcisznica okna

/ Scizmnz

Rysunek 4 — Przykfad zabudowy parapetu do okna z PVC

Osadzenie parapetéw metalowych zewngtrznych nalezy wykona¢ na piance poliuretanowej
niskorozprezng lub slikonie montazowym w migjscach pokazanych na rys. 3 1 4. Po
wykonaniu robot mokrych i montazowych nalezy usuna¢ z parapetow foli¢ ochronng z
polietylenu, ktére stanowia zabezpieczenie parapetow zewnetrznych przed zarysowaniem i
uszkodzeniem.

W przypadku okien z drewna parapety zewngtrzne powinny by¢ mocowane do czota
oscieznicy okienng. W tym przypadku naezy wykona¢ w odgictych czesciach
podokiennych nakryw parapetow otwory owalne (fasolkowe) pod wkrety mocujace
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(wg PN-EN 20273:1998) umozliwigjace przemieszczanie nakrywy w  wyniku
rozszczelnosci liniowe). Stosowane do mocowania parapetow, wkrety i podktadki stalowe
powinny by¢ zabezpieczone przed korozja powtoka cynkowa, o grubosci co ngmnig 12 pm,
ewentualnie powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej. Nie dopuszcza si¢ cigcia nakryw
parapetéw przy pomocy narzedzi powodujacych uszkodzenia powtok ochronnych, jak na
przyktad szlifierki katowe.

Zabudowany parapet (nakrywa wraz z obrzezami) nie powinien wykazywac przeciekOw
wystepujacych pod wptywem wody opadowsy.

2.5INFORMACJE PRODUCENTA

Producent zobowiazany jest do udostgpnienia danych technicznych, umozliwigjacych
prawidtowy montaz na podokniu parapetdw metalowych zewnetrznych.

Dane wynikaja z Przewodnika ISO/IEC nr 14 ,Informacja 0 wyrobie przeznaczona dla
konsumenta’” .

W szczegdlnosci producent jest zobowiazany dostarczaé uzytkownikom i sprzedawcom
wiasciwa i petna informacje umozliwigjaca im oceng zagrozen zwiazanych z wyrobem w
czasie normalnego lub mozliwego do przewidzenia sposobu i okresu jego uzywania.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE | WYMAGANIA

3.1 MATERIALY

Materialy, z ktorych wykonane sa parapety metalowe zewngtrzne powinny byé
zgodne z materiatami okreslonymi w Aprobacie Techniczng.

Parapety i wiasciwosci techniczne materiatdw powinny zapewnia¢ bezpieczna eksploatacje
przez caty okres uzytkowania, bez pogorszenia parametrow okreslonych w ninigjszej
Aprobacie Techniczng. Proces technologiczny nie powinien zmienia¢ wtasnosci

materiatdbw w sposdb wptywajacy na obnizenie jakosci wyrobu.

Do produkgji parapetéw metalowych zewnetrznych nalezy stosowa¢ nastepujace

meateriaty.
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3.1.1 Nakrywy parapetéw i laczniki nakryw — nalezy wykona¢ z:
- tasmy stalowe lub blachy o grubosci 0,75 mm, ocynkowanel w gatunku
DX51D+Z; DX52D+Z; DX53D+Z wg PN-EN 10142:2002,
lub
- tasmy aluminiowsgj lub blachy o grubosci 1,2 + 1,5 mm w gatunku EN AW05251
[AIMg2] i EN AW-5252 [AIMg 2,5] wg PN-EN 485-1:1998, PN-EN 485-4:1997.

3.1.2 Obrzeza nakryw parapetow — naezy wykonat z polipropylenu do wtrysku typu
Malen-P.

32KSZTALT | WYMIARY
3.2.1 Gtowne wymiary w [mm] nakryw parapetéw metalowych zewnetrznych
a) nakrywy parapetu —wg rys. 5,
b) taczniki nakrywy parapetu —wg rys. 6,
C) obrzeze prawe—wgrys. 7,
d) obrzezelewe—wgrys. 8
Odchyiki wymiaréw swobodnych powinny miesci¢ sie w granicach tolerancji
odpowiadajacych klasie mwg PN-EN 22768-1:1999
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Wiekosci standardowe nakry¢ a [mm]

90 | 120 | 150 | 175

200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 350 | 400

Inne wielkosci do uzgodnienia migdzy stronami —do 400 mm max.

Materiat

Grubos¢ g [mm]

Blacha ze stopu Al.

12, 15

Blacha stalowa ocynk.

0,75

Rysunek 5
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Wiekosci standardowe nakry¢ a[mm]
90 | 120 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 350 | 400

Inne wielkosci do uzgodnienia migdzy stronami —do 400 mm max.

Materiat Grubos¢ g [mm]
Blacha ze stopu Al. 1,2, 15
Blacha stalowa ocynk. 0,75

Rysunek 6
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Rysunek 8
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3.3WYKONANIE

3.3.1 Nakrywy parapetow

Stan powierzchni i krawedzi nie obrabianych powinien  odpowiada¢ wymaganiom
okreslonym w przedmiotowych normach dla materiatu wyjsciowego. Nakrywy parapetow
wykonane z blachy aluminioweg lub z blachy stalowe ocynkowang powinny miec
powierzchnie gtadkie bez peknigé, wgniecen widocznym gotym okiem, naderwan
pecherzy, ostrych krawedzi. Dopuszczalny kat skrecania nakrywy parapetu wzgledem os
wzdtuzngj nie powinien przekraczac 3°/m. Nakrywy parapetdw nie powinny by¢
serpowate.

3.3.2 Obrzeza nakryw parapetow (prawei lewe)

Powinny mie¢ powierzchni¢ gtadka bez widocznych wad w postaci wzerdw, jam,
niedolewow, faistosci, rozwarstwien i pecherzy. Dopuszcza Si¢ wystepowanie sladow linii
rozdziatu formy i pochodzacych od wlewoéw wypychaczy form, od strony niewidocznej po

zamontowaniul.
3.3.3. Temperatura migknienia obrzeza parapetu wg Vicata nie powinna by¢ nizszaniz 85° C.

3.3.4WYKONCZENIE

Nakrywy parapetow zewnetrznych i facznikbw wykonanych z tasmy stalowej lub blachy
ocynkowangj (275 gr/m?), powinny spetnia¢ wymagania 3 klasy odpornosci korozyjnej wg
PN-EN 1670:2000 (préba 96*‘h). Powtoki lakierowe powinny odpowiada¢ warunkom
kategorii korozyjnosci atmosfery C3 wg PN-EN SO 12944-2:2001. Minimalna grubosé
powltoki powinna wynosi¢: strona dekoracyjna 25 um (poliester), strona odwrotna 15 um
(lakier ochronny).

Nakrywy parapetow zewnetrznych i facznikbw wykonanych z tasmy lub blachy
aluminiowej powinny by¢ pokryte powtoka lakieru proszkowego poliuretanowego

0 taczng grubosci minimum 60 pum i spetnia¢ wymagania 3 klasy odpornosci korozyjnej
wg PN-EN 1670:2000 (préba 96**h).

Odpornos¢ na oderwanie powtok lakierowych od podtoza powinna by¢ w 1 stopniu siatki
nacie¢ wg PN-EN-1SO 2409:1999.
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3.5 CECHOWANIE
Na nakrywach parapetoéw nalezy umiesci¢ czytelny znak identyfikujacy producenta.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1 PAKOWANIE

Parapety metalowe zewngtrzne MIROLA powinny by¢ zgodne z wytycznymi producenta lub
W §p0s6b uzgodniony pomiedzy producentem i odbiorca.

Zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r.
w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci, wyrobdéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041) oraz rozporzadzenia
Rady Ministréw z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczegbtowych warunkow
zawierania i wykonywania umow sprzedazy miedzy przedsiebiorcami a konsumentami

(Dz. U. Nr 96, poz. 851) na opakowaniach wyrobdw przeznaczonych do sprzedazy nalezy

umiesci¢ informacje zawierajaca co ngjmnig nastgpujace dane:

okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyraéb,

identyfikacje wyrobu budowlanego zawiergjaca nazwe handlowa i inne oznaczenia
podane w punkcie 1.4 aprobaty,

- numer i rok publikacji niniejszel Aprobaty Techniczng,

- numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci (wzor wg zatacznika nr 1),

znak budowlany [‘E

nazwe jednostki certyfikujacel (jezeli taka jednostka brata udziat w zastosowanym
systemie zgodnosci wyrobu).

4.2 ZNAKOWANIE

Po wysawieniu krgowe deklaracji zgodnosci (wzor wg zalacznika nr 1), a przed
wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu, producent umieszcza na wyrobie znak
budowlany, ktérego wzor okresla zatacznik nr 1 do ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych, oznaczajacy, ze wyréb budowlany jest zgodny z Aprobata Techniczna, co
zogtalo potwierdzone przez dokonanie oceny zgodnosci.

Znak budowlany umieszcza S¢ na wyrobie budowlanym lub na opakowaniu w sposob
widoczny, czytelny i nie dgjacy Si¢ usunag.
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4.3 PRZECHOWYWANIE

Parapety lub ich czgsci powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach zabezpieczonych
przed bezposrednim dziataniem czynnikow atmosferycznych, z daa od substancji dzialgjacych
korodujaco i uszkadzajacych powtoki ochronne,

4.4 TRANSPORT

Parapety lub ich czesci powinny by¢ transportowane w opakowaniach zbiorczych lub
jednostkowych, krytymi i czystymi $rodkami  transportu, zabezpieczgacymi  przed
przenikaniem opadow atmosferycznych do wnetrza srodka trangportowego. fadunek powinien
by¢ zabezpieczony przed przemieszczaniem S¢ w czase jazdy, co mogtoby prowadzi¢ do
uszkodzen mechanicznych.

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1 ZASADY OGOLNE OCENY ZGODNOSCI

5.1.1 Zagadnienia ogdlne
Zgodnie z Art. 8.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych oceng
zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje producent.
Przeprowadzona ocena zgodnosci jest podstawa do wydania przez producenta krajowe
deklaracji zgodnosci oraz oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym i
Ocena zgodnosci wymaga przeprowadzenia okreslonych dziatan przez producenta
i akredytowane laboratorium badawcze oraz akredytowana jednostke certyfikujaca wyréb
lub jednostke certyfikujaca zaktadowa kontrole produkcji. Zakres dziatan dla producenta
i akredytowanego laboratorium oraz jednostki certyfikujacel wynika z systemu oceny
zgodnosci wskazanego w ninigjszel Aprobacie Techniczng.
Podstawowymi elementami systemu oceny zgodnosci Sa:
a) zaktadowa kontrola produkgji,
b) badania
- typu
- kontrolne gotowych wyrobdow.



co=e 18

R AT-06-0262/2005

Aprobata Techniczna zostata wydana w oparciu 0 pozytywne wyniki przeprowadzonych
badan aprobacyjnych, ktére stanowily podstawe do ustalenia wiasciwosci techniczno

-uzytkowych wyrobu (wykaz badan aprobacyjnych w zataczniku nr 2).

5.1.2 System oceny zgodnosci

Dlawyrobu objetego ninigjsza Aprobata Techniczna ustala si¢ 3 system oceny zgodnosci.

System ten naklada nastepujace zadania:

- dlaproducenta:

wprowadzenie, dokumentowanie i utrzymywanie zaktadowego systemu kontroli

produkdji, ktéry powinien obejmowat przeprowadzenie badan kontrolnych

wyrobow w postaci badan okresowych i biezacych wg programu ujetego w tablicy 3.
- dlaakredytowanego laboratorium:

przeprowadzenie wstepnego badania typu

Wskazany system oceny zgodnosci zostat ustalony w oparciu o:

- Ustawg z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881),

- Rozporzadzenie MSWIA z dnia 05.08.1998 r. w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych (Dz. U. nr 107,
poz. 679),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie sposobéw
deklarowania zgodnosci wyrob6w budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) zatacznik nr 1, poz.27.

5.2 ZAKELADOWA KONTROLA PRODUK CJI
Zgodnie z art. 7.1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych, przy

dokonywaniu oceny zgodnosci stosowa¢ nalezy zaktadowa kontrolg produkgiji.

Przez zaktadowa kontrole produkcji, zgodnie z 82 rozporzadzenia Ministra I nfrastruktury
z dnia 11 Serpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym, nalezy rozumie¢ stala
wewnetrzna kontrolg produkcji prowadzona przez producenta. Wszystkie elementy,
wymagania i postanowienia tej kontroli, przyjete przez producenta powinny by¢ w sposob

systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie zasad i procedur postgpowania.
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System dokumentowania kontroli powinien gwarantowa¢ jednolita interpretacje
zapewnienia jakosci i umozliwi¢ osiagnigcie wymaganych cech wyrobu oraz efektywnosci
dziatania systemu kontroli produkcji.

Zaktadowy system kontroli produkcji powinien odpowiada¢ wymaganiom odpowiednie)
czesci normy PN-EN 1SO 90001 postanowieniom niniejszej Aprobaty Techniczne).

Wyniki inspekcji, badan lub ocen, ktére wymagaja koniecznosci podjecia dziatah musza
zostaé zarejestrowane na pismie. Srodki jakie nalezy podja¢ w razie niezachowania
wartosci znamionowych i niespetnienia kryteriow, podlegaja stosownemu zapisowi.
Zaktadowa kontrola produkcji powinna obgmowa¢ badania okresowe i biezace ujgte
w tablicy 3.

5.3 PROGRAM | RODZAJE BADAN
5.3.1 Program badan

Program badan przedstawiono w tablicy 3.

Tablica 3
Rodzaj badan
Lp Program badar kontrolne gotowych Wiasciwosci | Badania
. typu wyrobow wg wg
okresowe | biezace
1 2 3 4 5 6 7
1 | Sprawdzenie materiatow + + - 31 54.1
2 | Sprawdzenie wymiarow + + + 32 54.2
3 | Sprawdzenie wykonania + + 3.3 54.3
4 | Sprawdzenie wykonczenia + + +9 34 5.4.4
5 | Sprawdzenie cechowania + + + 35 5.4.5
6 | Sprawdzenie pakowania - - + 41 5.4.6
7 | Sprawdzenie znakowania - + + 4.2 54.7
Znak ,+" - badania obowiazujace
Znak -, - 0znacza badanie nieobowiazujace
Y Ocena wzrokowa wykonczenia
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5.3.2 Rodzaj e badan
5.3.2.1 Badaniatypu

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego Aprobata Techniczna 3 systemu oceny
zgodnosci, badania typu powinno przeprowadzi¢ akredytowane laboratorium badawcze.

Badania typu powinny potwierdza¢é wymagane wiasnosci techniczno-uzytkowe majace
wplyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych i naezy je
wykona¢ przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Jezeli badania typu przeprowadza akredytowane laboratorium, to numer raportu z tych
badan poda¢ nalezy w krajowej deklaracji zgodnosci.

Numer raportu z badan typu nalezy poda¢ w krajowej deklaracji zgodnosci.

Zakres badan wg tablicy 3 kol. 3.

Badania aprobacyjne ustalgjace wiasciwosci techniczno-uzytkowe moga by¢ uznane jako
badania typu w ocenie zgodnosci wyrobu.

5.3.2.2 Badania kontrolne

a) Badania biezace
Badania nalezy wykonywa¢ dla kazde partii wyrobu przedstawionegl do odbioru przez
zamawiajacego, zgodnie z ustalonym w tablicy 3 kol. 4 programem badan.
Badania biezace stanowia wewngtrzna kontrole produkcji, w celu zapewnienia przez
producenta zgodnosci wiasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty
Techniczng. Wyniki badan biezacych powinny byé systematycznie rejestrowane, a
zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spelnigja kryteria oceny zgodnosci.
Kazda partia powinna by¢ jednoznacznie identyfikowalna w rejestrze badan.
Zasady przeprowadzania badan biezacych powinny by¢ okreslone w dokumentacji
zaktadowse kontroli produkcji. Powinny takze uwzglednia¢ wymagania wynikgace z
PN-1SO 2859-1+Acl:1996 i PN-83/N-03010.

b) Badania okresowe
Badania nalezy wykonywa¢ w celu okresowe kontroli jakosci wyrobow oraz
potwierdzenia stabilnosci produkgji, nie rzadzie niz raz na 3 lata.
Zakres badan wqg tablicy 3 kol. 5.
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Jezeli producent nie posiada mozliwosci samodzielnego przeprowadzenia badan
kontrolnych, to powinien je zleci¢ do wykonania laboratorium, ktére ma warunki do ich
wykonania metodami okreslonymi w ninigjszel Aprobacie Techniczng.

54METODY BADAN

5.4.1 Sprawdzenie materiatbw polega na kontroli posiadanych przez producenta
atestéw, materiatowych lub innych dokumentéw kontroli okreslonych w PN-EN
10204+A1.:1997 oraz zgodnosci materialdbw z okreslonymi w dokumentacjo

techniczng.

5.4.2 Sprawdzenie wymiar6w nalezy wykona¢ narzedziami pomiarowymi,
zapewniaj acymi dokladnosé pomiaru wymagana niniejsza Aprobata Techniczna.

5.4.3. Sprawdzenie wykonania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewngtrzne,
nieuzbrojonym okiem z odlegtosci 25 cm, przy swietle dziennym lub sztucznym

rozproszonym.

5.4.3.1 Sprawdzenie temperatury migknieniawg Vicata
Badanie nalezy wykona¢ wg PN-93/C-89204 metoda B.

5.4.4 Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢c na zgodnos¢ z punktem 3.4.
Sprawdzenie polega na kontroli grubosci powtok cynkowych metodami nieniszczacymi
wg PN-86/H-04623, z uwzglednieniem grubosci wg PN-EN 10142:2002 tablica 4
(odnosnik 2) lub poprzez poddanie prébie w mgle solngj (NSS) zgodnie z 1SO 9227 wg
minimalnie 3 klasy odpornosci na korozjg. Sprawdzenie przyczepnosci powlok wg
procedur PN-EN 1SO 2409:1999 i PN-93/C-81531. Sprawdzenie odpornosci powiok
nalezy przeprowadzi¢c wg PN-EN 1670:2000. Sprawdzenie powloki ograniczong nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-EN 1SO 2178 lub PN-EN SO 2808.

5.4.5 Sprawdzenie cechowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo ocenigjac jego zgodnosé
z wymaganiami okreslonymi w punkcie 3.5.
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5.4.6 Sprawdzenie pakowania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo ocenigac jego zgodnosé
z wymaganiami okreslonymi w punkcie 4.1.

5.4.7 Sprawdzenie znakowania naezy przeprowadzi¢ wzrokowo ocenigjac jego
zgodnos¢ z wymaganiami okreslonymi w pkt. 4.2.

5.5 OCENA WYNIK OW BADAN
5.5.1 Ocena wynikow badan typu
Badane parapety metalowe zewnetrzne MIROLA nalezy uzna¢ za zgodne z ujetymi w

ninigjszej Aprobacie Techniczng wymaganiami techniczno-uzytkowymi majacymi wplyw
na spetnienie przez obiekt wymagan podstawowych, jezeli wszystkie badania wg tablicy 3
kol. 3 daty wynik pozytywny.

5.5.2 Ocena wynikéw badan kontrolnych

Wyprodukowane parapety metalowe zewngtrzne MIROLA nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami ninigjszel Aprobaty Techniczng, jezeli wszystkie wyniki  badan
kontrolnych wg tablicy 3 kol. 4 lub 5 s3 pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” AT-06-0262/2005 jest dokumentem
swierdzgiacym pozytywna ocene techniczna przydatnosci parapetow metdowych
zewnetrznych MIROLA do zamierzonego stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien ninigjszel Aprobaty Techniczng opracowang wg
rozporzadzenia Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 5.08.1998 r. w
sprawie aprobat i kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz. U. nr 107 poz. 679) i rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
15.01.2002 r. (Dz. U. nr 8, poz.71).
Zgodnie z art. 5.1 pkt. 3 Ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. Nr 92, poz. 881), wyr6b budowlany objety niniejsza Aprobata Techniczna moze
by¢ wprowadzany do obrotu i nadaje se do stosowania przy wykonywaniu robot
budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem budowlanym . Oznakowanie to
zgodnie z Art. 8.1 w.w. Ustawy jest dopuszczalne, jezeli producent lub upowazniony
przedstawiciel producenta majacy siedzibg na terytorium Rzeczypospolite Polskig,
dokonat oceny zgodnosci wyrobu i wydal, na swoja wylaczna odpowiedzialnosé
krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczna COBR AT-06-0262/2005.
Ocena zgodnosci obejmuje wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio
do jego przeznaczenia, majace wplyw na spelnienie przez obiekt budowlany
wymagan podstawowych.
Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w sprawie
sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041) deklaracje zgodnosci z aprobata
wydaje producent.

6.2 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy ,,Metalplast” nie ponos odpowiedzianosci
za ewentualne naruszenie patentdw lub praw ochronnych wynikajacych z przepisow
0 ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegllnosci ustawy z dnia 30.06.2000 r.

Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 nr 119, poz. 1117 — jednolity tekst).
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Na producencie spoczywa obowiazek sprawdzenia, czy rozwiazanie bedace

przedmiotem Aprobaty Technicznej nie narusza uprawnien 0sob trzecich.

6.3 Aprobata Techniczna COBR ,Metalplast” nie zwalnia producenta wyrobu od
odpowiedzialnosci za wiasciwa jakos¢ wyrobdw objetych Aprobata, a wykonawcow
rob6t budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie i prawidtowa

jakos¢ montazul.

6.4 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,,Metalplast” moze dokona¢ zmiany
postanowien ninigjsze) Aprobaty — w przypadku pisemnego wraz z uzasadnieniem
zgtoszenia przez wnioskodawceg lub z wiasng inicjatywy. Wymaga to przeprowadzenia
postepowania aprobacyjnego w stosownym do zmian zakresie.

Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci  Aprobaty

Techniczng dokonywane w innym niz przedstawiono powyze trybie.

6.5 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metadplast” ma prawo
przeprowadzania kontroli w zakrese przestrzegania postanowien zawartych

w ustanowiong Aprobacie Techniczng.

6.6 Centrany Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metdplast” zgodnie i na zasadach
ujetych w 819.1 Rozporzadzenia MSWIA z dnia5.08.1998 r. (Dz. U. nr 107, poz. 679)
+ zmiany Ministra Infrastruktury z dnia 15.01.2002 r. (Dz. U. nr 8 poz. 71) ma prawo
uchyli¢ udzielona Aprobate.
Aprobata moze by¢ takze uchylona na wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru
Budowlanego.

6.7 Odpowiedzianos¢ za szkode wyrzadzona komukolwiek wskutek wadliwosci produktu
ponos producent (Ustawa z 2 marca 2000 r. o ochronie niektorych praw konsumentow
oraz odpowiedzialnosci za szkodg wyrzadzona przez produkt niebezpieczny — Dz. U.
Nr 22/2000, poz.271, oraz Dyrektywa 85/374/EWG z 25 czerwca 1985 r. w sprawie
dostosowania praw, przepisdw i warunkow administracyjnych w Paastwach
cztonkowskich dotyczacych odpowiedzialnosci za produkty wadliwe).

Producent jest zobowiazany:
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a) podgmowaé, w razie koniecznosci, dziatania majace na celu niezwloczne
wycofanie produktu z obrotu, jezeli produkt stwarza lub mogiby stwarza

zagrozenie dla zycia lub zdrowia konsumentow,

b) powiadomi¢ o zagrozeniach zwiazanych z produktem organy wiasciwe — ze
wzgledu na te zagrozenia— do podegjmowania dziatan administracyjnych

6.8 Producent jest zobowiazany do zamieszczania informacji dotaczong do wyrobu
numeru i roku publikacji niniejszej Aprobaty Techniczngj. Ponadto w prospektach,
reklamach, ulotkach i artykutach prasowych moze podawa petne oznaczenia Aprobaty
Techniczng i jg termin waznosci oraz nazwe jednostki aprobujace. Tekst i rysunki w
publikacjach dotyczacych wyrobu objetego Aprobata nie moga by¢ z nia sprzeczne.

W celach wylacznie promocyjnych producent lub dystrybutor moze postugiwaé si¢
reprodukcja pierwszej strony ninigjszej Aprobaty Techniczne).

6.9 Ninigsza Aprobata Techniczna jest rozpowszechniana przez Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metaplast” 61-819 Poznan, ul. St. Taczaka 12,
tel. (061)-853-76-29, fax (061)-853-78-33, e-mail:sekreatriat@metalplast-cobr.pl
www.metalplast-cobr.pl

Kopiowanie Aprobaty jest dozwolone jedynie w catosci za pisemng zgoda Osrodka.

6.10 Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB ,Metalplast” prowadzi rejestr
udzielonych, uchylonych, zmienionych i aneksow Aprobat Technicznych. Przekazuje
rowniez ich wykaz do Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, publikacji oraz
do centralnego rejestru i zbioru udzielonych Aprobat Technicznych w Polsce

prowadzonego przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie.


mailto:e-mail:sekreatriat@metalplast-cobr.pl
http://www.metalplast-cobr.pl
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7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna COBR ,,Metalplast” AT-06-0262/2005 jest wazna do 01.01.2010 r.
Waznos¢ Aprobaty Techniczngl moze by¢ przedtuzona na kolgjne okresy, jezeli Producent
lub jego formalny nastepca, wystapi w tef sprawie do Centranego Osrodka Badawczo
-Rozwojowego PEWB “Metalplast” w Poznaniu z odpowiednim wnioskiem nie pozniej
Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy PEWB “Metaplast” w Poznaniu moze
z inicjatywy wiasng przediuzy¢ waznos¢ wydane przez siebie Aprobaty Techniczne).

8. DEKLAROWANIE ZGODNOSCI

Ninigjsza Aprobata Techniczna jest specyfikacja techniczna wyrobu budowlanego, w
oparciu o postanowienia ktorej firmy:

MIROLA
Jerzy Miszka i Wspdlnicy Sp.J.
ul. Mikotowska 129
43-187 Or zesze
powinny dokona¢ ocene zgodnosci parapetow metalowych zewnetrznych oraz wystawi¢ na
swoja Wylaczna odpowiedzianos¢ krgowa deklaracje zgodnosci wyrobu z Aprobata
Techniczng zgodnie z Ustawa z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr
92, poz. 881) oraz z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w
sprawie sposobu deklarowania zgodnosci  wyroboéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).
Zgodnie z 84.2 ww. rozporzadzenia oceng zgodnosci wyrobu budowlanego dokonuje
producent, stosujac system oceny zgodnosci wskazany w ninigjszel Aprobacie
Techniczng.
Po wystawieniu krajowej deklaracji a przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu producent
powinien umiesci¢ na wyrobie znak budowlany 0
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W krajowej deklaracji zgodnosci (wzér stanowi zatacznik nr 1 do Aprobaty Techniczne)

producent moze rowniez umiesci¢ nazwe i numer akredytowanej jednostki certyfikujacs,

ktéra wydata dobrowolne certyfikaty wyrobu lub zaktadowej kontroli produkcji oraz

odpowiedni numer certyfikatu.

INFORMACJE UZUPELNIAJACE
1. NORMY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-EN 485-1:1998

PN-EN 485-2:1998

PN-EN 485-4:1998

PN-EN 1670:2000

PN-EN 10142:2002

PN-EN 10143:1999

PN-EN 10204+AL.:1997

PN-EN 12056-5:2002

PN-EN 12500:2002

PN-EN 20273:1998

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 1SO 2178

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i luty. Warunki
techniczne kontroli i dostawy

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty.
Wiasnosci mechaniczne

Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i ptyty.
Tolerancje ksztattu i wymiarow wyrobow walcowanych na
zimno

Okucia budowlane. Odpornos¢ na korozjg. Wymagania i
metody badan

Stal niskowegglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w
sposob ciaglty do obrdbki plastycznel na zimno. Techniczne
warunki dostawy

Stal. Tasmy i blachy powlekane ogniowo w sposob ciagty
powtokami metalicznymi. Tolerancje wymiarOw i ksztaltu
Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

Systemy kandlizacji grawitacyjng wewnatrz budynkow.
Czgs¢ 5: Montaz i badania. Instrukcje dziatania, uzytkowania
i eksploatagji

Ochrona materialtdbw metalowych przed korozja. Ryzyko
korozji w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja,
okreslenie i ocena korozyjnosci atmosfery

Czesci ztaczne. otwory przejsciowe dla srub i wkretéw
Tolerancje ogllne. Tolerancje wymiar6w liniowych i
katowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar

grubosci powlok. Metoda magnetyczna
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PN-EN 1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé

PN-EN 1SO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie grubosci powtoki

PN-1SO 2859-1+Acl:1996  Procedury kontroli wyrywkowe metoda aternatywna. Plany
badania na podstawie akceptowanego poziomu jakosci
(AQL), stosowane podczas kontroli partii za partia

PN-EN 1SO 9000:2001 Systemy zarzadzania jakoscia

PN 1SO 9727 Badania korozyjne w sztywnych atmosferach. Proby mgly
solngj

PN-93/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepnosci migdzywarstwowe

PN-93/C-89204 Tworzywa sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczenie
temperatury migknieniawg Vicata

PN-71/H/04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja 1 okreslenie
agresywnosci korozyjnej srodowiska

PN-76/H-04603 Korozja metali. Badanie laboratoryjne przyspieszone w
obojetng mgle solng

PN-86/H-04623 Pomiar  grubosci  powlok  metalowych  metodami
nieniszczacymi

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek
produktu do préb

ISO/IEC 14 Informacja o wyrobie przeznaczona dla konsumenta

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75, poz.
690 + zmiany Dz. U. Nr 109/2004, poz. 1156).
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2. DOKUMENTY WYKORZY STYWANE W POSTEPOWANIU

APROBACYJNYM

- Ustawaz dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych

- Ustawaz dnia07.07.1994 r. — Prawo budowlane (poz. 1126 — jednolity tekst z 2000 r.
oraz zmiana ustawy — Prawo budowlane z dnia 17.07.2001 r.(Dz.U. Nr 129, poz. 1439

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r.
w sprawie systemOw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu
znakowania wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego
stosowaniaw budownictwie (Dz. U. Nr 113, poz. 728)

- Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie szczeg6towych
warunkéw zawierania i wykonywania umow sprzedazy miedzy przedsiebiorstwami
akonsumentami (Dz. U. Nr 96, poz. 851)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.

U. Nr 75, poz. 690 + zmiany Dz. U. Nr 109, poz. 1156)

- Przewodnik ISO.IEC Nr 14 , Informacje o wyrobie dla konsumentow”

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjanej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogblnych przepisow bezpieczenstwai higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 690)

- Dyrektywa Rady Wspolnot Europejskich w sprawie zblizenia ustaw i aktOw
wykonawczych Panstw  cztonkowskich — dotyczacych  wyrobdéw  budowlanych
89/106/EEC,

- Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogolnym bezpieczenstwie produktow (Dz. U. Nr
229, poz. 2275)

- Dyrektywa rady Wspolnot Europejskich dotyczaca odpowiedzianosci za wyréb
(85/374/EEC)

- Dyrektywa 2001/95/WE z dnia 3 grudnia 2001 r. w sprawie ogolnego bezpieczenstwa

produktow
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- Raport z badan nr 265/2004 i 265a2004 wykonanych w Akredytowanym
Laboratorium Badawczym COBR -PEWB ,Metalplast” w Poznaniu

- AT/99-05-0262

- Wytyczne do projektowania zabudowy — zgodnie z pkt. 2.4

3. AUTOR APROBATY TECHNICZNEJ
Aprobata Techniczna zostata opracowana w Zakladzie Aprobat Technicznych COBR
~METALPLAST” przez :
Autor: Stanistaw Tokarski
Weryfikator: mgr inz. Stanistaw Baraniak
inz. Zbigniew Czajka
Sklad komputerowy: Ewa Putka

4. PRODUCENT
MIROLA

Jerzy Miszka i Wspdlnicy Sp. J
ul. Mikotowska 129
43-187 Or zesze
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| nfor macja o dobrowolng certyfikacji zgodnosci

@ Krajowa deklaracja zgodnosci wystawiona przez producenta moze by¢ zawsze wspierana
dobrowolna certyfikacja zgodnosci wyrobu / ustugi, badz certyfikacja zaktadowse kontroli
produkgji.

Zwieksza to konkurencyjnosé wyrobu objetego deklaracja zgodnosci

@ Certyfikacja zgodnosci jest przeprowadzana na wniosek producenta lub jego prawnego
przedstawicida na zgodnos¢ ze specyfikacja techniczng wyrobu (aprobata techniczna lub
norma wyrobu) wskazana we wniosku.

@ Proces certyfikacji wyrobu, obgmuje inspekcje zaktadowe kontroli produkcji (ZKP) u
jego producenta.

@ Zaktadowa kontrola produkcji jest koniecznym eementem oceny zgodnosci wyrobu, do
ktore zawsze jest zobowiazany producent, przed wystawieniem deklaracji zgodnosci.

@ Certyfikacja zaktadowe kontroli produkcji (ZKP) jest upewnieniem sie producenta, ze
systemi funkcjonowanie ZKP, spetnia wymagania specyfikacji techniczng wyrobu.

Instytucja uprawniona do przeprowadzania w.w certyfikacji zgodnosci jest:

COBR PEWB , Metalplast” w Poznaniu
Notyfikowana Jednostka Cer tyfikuj aca
Nr notyfikacji 1490

COBR PEWB , Metalplast” jest jednostka przeprowadzajaca:
@ certyfikacje wyrobow z zakresu dementw wyposazenia budownictwa i ustug
w zakresie montazu okien, drzwi, bram, $cianek oraz serwisu kluczowego
i zamkowego
@ certyfikacje systemOw polegajaca na certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji
badania laboratoryjne wyrobdéw notyfikowanymi / akredytowanymi metodami
badawczymi

Dalsze informacje: pod numerem telefonu (0-61) 853-76-29
lub na stronie internetowej: www.metal plast-cobr.pl



http://www.metalplast-cobr.pl
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Zalacznik 1
Krajowa deklaracja zgodno$ci nr .............

1. Producent wyrobu budowlanego:

2. Nazwa wyrobu budowlanego: .........co.oevvriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeee R
(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa)

i rok wydania aprobaty technicznej oraz nazwa jednostki aprobujacej)

6. Deklarowane cechy techniczne typu wyrobu budowlanego:

(dane niezbedne do identyfikacji typu okreslone w programie badan)

7. Nazwa i numer akredytowanej jednostki certyfikujgcej lub laboratorium oraz numer
certyfikatu lub numer raportu z badan typu, jezeli taka jednostka brata udziat w
zastosowanym systemie oceny zgodnosci wyrobu budowlanego .............

Deklaruje z peilng odpowiedzialnoscig, ze wyroby budowlany jest zgodny zgodne ze
specyfikacjg techniczng wskazang w pkt. 5.

(miejsce i data wystawienia) (imie, nazwisko i podpis osoby upowaznionej)
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Zalacznik 2

WYKAZ PRZEPROWADZONYCH BADAN APROBACYJNYCH
wg sprawozdania 265/2004 i 265a/2004 Akredytowanego L aboratorium
COBR PEWB , Metalplast”

1. Sprawdzenie wymiaréw
2. Sprawdzenie wykonania
3. Sprawdzenie wykonczenia



